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	ZertNr: TN/AD2000-W0/22602/25
	Text2: 8124382855 / 22602 / 10.2025 - 10.2028
	DE: 
	Scope_of_Approval: Scope of Approval
	Report_no: Report  No. / Manufacturer No. / Validity remark:
	PL: 
	EN: 
	Zakres_uzinania: Zakres uznania
	Raport_nr: Raport  nr / Producent nr / Ważność certyfikatu:
		2025-11-11T13:59:17+0100
	Liebscher Anne-Kristin


	Ort, Datum: Hamburg, 11.11.2025
	e-mail: certifications@tuev-nord.de
	Material_Manufacturer: to the Certificate as Material Manufacturer 
acc. to AD 2000-Merkblatt W 0
	Rev: rev.0
	Hinweis_Sprachenumschalter: Hinweis zur Umschaltfunktion der Sprache 
 
Mit Signatur wird die Umschaltfunktion der Sprache entfernt. Die Sprachversion bleibt also so stehen, wie zuletzt angezeigt. Dieser Hinweis verschwindet mit dem Setzen der elektronischen Signatur. 
 
Note on the language switching function
 
Signature removes the language switching function. The language version therefore remains as it was last displayed. This message disappears when the electronic signature is set.
	Betrieb: 
	0: RIVIT S.P.A. SB Società per azioni con Socio Unico
	1: Via Palladio 129, 36030 Caltrano (VI), Italy

	Table_Header_DE: Nr.                  Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform /          Abmessungen / (Stück-)Gewicht /                           AD 2000           Bemerkungen
                  Spezifikation         Wärmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)                  
	Table_Header_EN: No.                  material designation / product form /         dimensions / (unit) weight /                                      AD 2000           remarks
                  specification         heat treatment / delivery condition (EN 10027)                  
	Table_Header_PL: Nr                  Oznaczenie materiału / Forma produktu /         Wymiary / Waga (jednostki) /                                   AD 2000           Uwagi
                  Specyfikacja         Obróbka cieplna / warunki dostawy (EN 10027)                   
	Details_Seite_1: 2 ≤ t ≤ 120 1) ; 88 ≤ Ø ≤ 2500 [mm] / +U, +AT 8)



2 ≤ t ≤ 120 1) ; 88 ≤ Ø ≤ 2500 [mm] / +U, +AT 8)


	Nr_Seite_1: 1.1



1.2






	Material_Seite_1: austenitic steels 2) , austenitic-ferritic steels 7) / longitudinal welded pipes 1) / EN10217-7


austenitic steels 2) , austenitic-ferritic steels 7) / welded fittings: elbows, tees from plate or strip  1) / EN10253-4  2)(from EN 10028-7))
 



	Bemerkungen_Seite_1: 3.2 certificate is mandatory

1) Welding allowed within WPQRs
e.g.WLLRR09/21,e.g.WLLRR04/21,
e.g.0036//MI/S/T-0076-2018 and
others
(complete list available by company)

2) austenitic steel acc. to 
   AD 2000 HP0 table1 Test group 6

7) austenitic-ferritic steel acc. to
AD 2000 HP0 table1 Test group 8 *

* 1.4501 in conjunction with the
certificate of production quality
according to AD 2000-Merkblatt W 0

8) plate/strip +AT or +U, +AT not necessarily after welding (according to WPS/WPQR)
	Button1: 
	AD2000_Seite_1: W 2,
W 10


HP 8/3
HP 7/3
W2
W 10



	Nr_Seite_2: 
	Material_Seite_2: 
	Details_Seite_2: 
	Bemerkungen_Seite_2: 
	AD2000_Seite_2: 
	Nr_Seite_3: 2.1



2.2



2.3



2.4



2.5


	Material_Seite_3: austenitic steels / longitudinal welded tubes or welded fittings: elbows,  tees from plate or strip / ASTM A / ASME-SA 240, 312, 358, 403,409, 778

ferritic/austenitic steels / longitudinal welded tubes or welded fittings: elbows,  tees from plate or strip / ASTM A / ASME-SA 790, 815, 928

nickel alloys / longitudinal welded tubes or welded fittings: elbows,  tees from plate or strip / ASTM A / ASME-SA 363, 366, 464, 467,474, 514, 515, 517,619, 673, 705, 725

Titanium alloys / longitudinal welded tubes or welded fittings: elbows,  tees from plate or strip / ASTM B862

copper alloys / longitudinal welded tubes or welded fittings: elbows,  tees from plate or strip / DIN 86018, DIN 86086, EEMUA234
	Details_Seite_3: 4) 5) 6)



4) 5) 6)



4) 5) 6)



4) 5) 6)


4) 5) 6)
	AD2000_Seite_3: 3)



3)



3)



3)


3)
	Bemerkungen_Seite_3: Materials according to other standards, technical rules

3) Only for information, for use in the area 
    of AD 2000 a Particular Material 
    Appraisal (PMA) is required.

4) According to technical specifications

5) Production capability:  longitudinal 
    welded pipes thk 2- 120 mm, 
    diam. 88-2500 mm

6) Production capability: welded fittings
     thk 3-12,7 mm, diam.100 -900 mm
	delete_3: 
	Lenkung: Scope AD2000 W 0 | Rev. 2 | 10.24
	LenkungName: 
	Revision_status: Revision status:
	certification_body: Certification Body
	Country: , Germany
	Table_Header_No: No.
	Table_Header_Material: material designation / product form / 
specification
	Table_Header_Details: dimensions / (unit) weight / 
heat treatment / delivery condition (EN 10027)
	Table_Header_AD2000: AD 2000
	LangSelect: [EN]
	Table_Header_Remarks: remarks
	Hinweis: 

Ab hier können nicht-benötigte Seiten gelöscht werden. Dazu bitte den Löschen-Button unten rechts auf der ersten nicht benötigten Seite drücken.
Hier klicken für "Verstanden".

You can delete unnecessary pages from here. To do this, please press the delete button at the bottom right of the first page you do not need.
Click for "Understood".

Z tego miejsca można usunąć niepotrzebne strony. W tym celu należy nacisnąć przycisk usuwania w prawym dolnym rogu pierwszej niepotrzebnej strony.
Kliknij na "Zrozumiałem".


